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Rechercheantrag gem. § 43 Abs. 1 Satz 1 PatG ist gestelft 
® Schnellanschlufiverbinder fur Plastikschlauche 

(§) Ein SchnellanschluSverbinder (10) aus Plastik zur Verbin- 
dung eines Plastikschlauches (16) oder einer Flussigkeitslei- 
tung an ein Verb inde rend e wie etwa eine FIGssigkeits- oder 
Brennstoffleitung. Das andere Ende des Kdrpers umfaBt 
einen sich vorzugsweise quer erstreckenden einstuckigen 
Schaft, der mindestens eine als Widerhaken wirkende 
ringformige Erhebung (22) an seinem Endabschnitt aufweiat. 
Eine Plastikdruckhulse (18) wird uber das gegenuberfiegende 
Ende des anzuschlie&enden Plasiikschlauches (16) bzw. der 
Flussigkeitsleitung geschoben. Der einstuckige Schaft (14) 
des Verbinders (10) wird in die koaxiale Anordnung aus 
Plastikschlauch (16) und umgebender Druckhulse (18) hin- 
eingedruckt. Die ringformige Erhebung (22) bzw. der Wider- 
haken des Schaftes (14) weitet den kreisfdrmigen Quer- 
schnitt des Plastikschlauches und der diesen eng umgeben- 
den Druckhulse radial nach aufien und in eine in radialer 
Richtung aufgeweitete Anordnung zueinander auf. Die 
Druckhulse (18) besteht aus einem Werkstoff, der so 
ausgewahtt ist, daft er selbst unter extrem hohen Tempera - 
turen abmessungsmaBig stabil ist. Oiese Anordnung verhin- 
dert da her das Kriechen oder die Erschtaffung des Ptasttk- 
^ schlauches (16) bzw. der Flussigkeitsleitung, was setnerseits 
^1 ein unerwunschtes Abziehen oder Trennen der ferriggestell- 
^ ten Verbindung vernindert. Der Verbinderkorper (12) selbst 
^ kann aus einem Plastikwerkstoff bestehen. 
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Beschreibung wie ctwa erne 90gradigc Ausrichtung, ohne weiteres, 

ermoglicht 

Die Erfindung betrifft einen Plastik-Schnellanschlufl- 

verbinder, dcr zum Verbindcn eines Schlauches oder Zusammenfassung 

einer Leitung fQr FlOssigkeit an ein Verbinderende wie j 

etwa eine Leitung fQr FlOssigkeit oder for Brennstoff Es wird ein Verbinder zum AnschluB eines Plastik- 

dient, insbesondere einen solchen Plastikverbinder, der schlauches an eine Verwendungsverbindung vorgestellt 

seine Verbindung mit dem zugehorigen Plmstilcschlauch Der Verbinder ist mit einem zur betriebsmlfligen 

selbst unter hohen Temperaturen aufrechterhilt, die an- Kupplung des KOrpers mit einer Verwendungseinrich. 

derenfalls zu einer Erschlaffung des Plastikschlaucfaes io tung bestimmten AbschluBende und mit einem sich von 

und danut zu einer unerwQnschten Losldsung der fertig- dem anderen Ende des ftorpers her erstreckenden Ver- 

gestellten Verbindung fOhren warden. bindungsschaft versehen. Ein Ptastikschlauch mit einem 

SchneUanschluflverbrnder-Euirichtungen sind be- im wesentlichen kreisfOrmigen, offenen Querschnitt an 

kannt und finden einschl&gig weite Verwendung. Bei einem Endabschnitt ist zur Verbindung mit dem Ver- 

diesen Einrichtungen wird der typtscherweise aus Stahl is binderkOrper vorgesehen. Eine PlastikdruckhOlse urn- 

bestehende Schaft des VertnnderkOrpcrs in den zugeho- gibt koaxial den Endabschnitt des Plastikschlauches und 

rigen Plastikschlauch fQr FlOssigkeit eingeschoben, und erstreckt sich axial Qber eine vorbestimmte Strecke 

die sich ergebende enge Anschmiegung zwischen Erne- I&ngs des Plastikschlauches. Der Schaft ist in das koaxial 

bungen auf dem Schaft des Schlauches und der FlQssig- ausgerichtete Ende des Plastikschlauches und der 

keitsleitung soil beide Teile zusammenhalten. Zur Absi- 20 DruckhQlse eingeschoben, urn den Innendurchmesser 

cherung derartiger Verbindungen werden typischerwei- des Plastikschlauches und der DruckhQlse auf zuweiten 

se Stahlbander urn die Endabschnitte der Schl&uche her- und urn die DruckhQlse in engen Eingriff dazwischen 

umgelcgt, urn damit die abmessungsmflBige StabiliUt und in Umfangsrichtung urn den darin eingeschobenen 

des Plastikschlauches unter hohen Tempera turen zu er- Schaft zu bringen. 

haltea wie diese Temperaturen im Fall der Verwendung 23 

im Kraftfahrzeugbereich auftreten. Trotzdem wurde Beschreibung der Zeichnung 
festgestellt, dafl bei derart hohen Temperaturen der 

darunterliegende Plastikschlauch seine abmessungsmfl- Die Vorteile der vorliegenden Erfindung werden 

Bige Stabilitat in solchem Masse verliert oder lockert, noch deutlkher durch die folgende nihere Beschrei- 

dar sich der Plastikschlauch von seiner Verbindung mit 30 bung in Verbindung mit der bei liegenden Zeichnung. In 

dem VerbinderkOrper abzieht oder "herausspringt". Da der Zeichnung zeigen: 

weiterhin der KOrper des SchnellanschluBverbinders Fig. 1 einen Grundrifi einer doppelendigen Schnellan- 

aus einem starren Metallwerkstoff wie etwa Stahl her- schluBverbinderanordnung eines typischen Plastik- 

gestellt ist, bestehen derartige hemeUungsmftfiige Ein- schlauches oder einer typischen FlQssigkeitsleitung mit 

schrankungen, dar der sich langs erstreckende oder ein- 35 entsprechenden Endverbindern, geeignet zum AnschluB 

dringende Schaft, der mit dem zugehorigen Plastik- an eine fluBere Verwendungseinrichtung oder Einrich- 

schlauch verbunden oder in diesen eingesetzt werden tungen, und 

soil, mit der Mittelachse des Verbinderkdrpers koaxial Fig. 2 eine vergroBerte, teirweise geschnittene An- 

verlaufen und mit ihr ausgerichtet sein mufl. Das heiflt, sicht, in der die Anordnung des sich langs erstreckenden 

die Fertigungsmethoden fQr derartige Schnellverbind- 40 Schaftes des SchnellanschluBverbinderkopers in Bezug 

erkorper aus Stahl sind dermaBen beschr&nkt, daB vor- auf den zugehorigen Plastikschlauch oder die FlQssig- 

teilhafte Ausrichtungen des Schaftes wie etwa eine keitsleitung ersichtiich wird und in der die DruckhQlse 

Querstellung oder 90gradige Abwmkeiung gegenflber gemafl den Grundsfltzen der vorliegenden Erfindung 

der Mittelachse des Verbinderkdrpers nicht ohne weite- dargestellt ist 

res erreicht werden kdnnen. Damit ha ben diese bekann- 45 Unter Bezugnahme auf Fig. 1 ist ein Grundrifi einer 

ten Einrichtungen nicht die erwunschten industrieUen fertiggestellten doppelendigen Verbindung eines 

Anforderungen erreicht, bestehend in einer erwQnsch- SchnellanschluBverbinders gemlfi der vorliegenden Er, 

ten Vielzahl von winkeligen Verbinderausbildungen und findung dargestellt, die in einen typischen Plastik- 

einer AufrechterhaJtung der Einklemmst&rke und Bei* schlauch oder eine FlQssigkeitsleitung einmQndet. Der 

behaJtung der einwandfreien Verbindung unter hohen 50 Verbinder 10 umfaBt einen VerbinderkArper 12 mit ei- 

Temperaturen, Temperaturen, die bis auf 350°F ( 1 77°Q nem skh quer erstreckenden Schaft 14, wie sich am 

ansteigen und in einigen Fallen sogar bei 375 -400°F besten aus Fig. 2 ersehen ltBt, der in die koaxiale An- 

(190°C bis 204°C) liegen kdnnen, wobei solche Tempe- ordnung des Plastikschlauches 16 und in eine DruckhQl- 

ra turen in diesen Anwendungsbereichen nicht unge- se 18 eingesetzt ist Es laflt sich erkennen, daB der Schaft 

wahniich sind. ss 14 eine sich radial nach auBen richtende Ausweitung der 

Diese und andere Nachteile werden durch die vortie- DruckhQlse 18 und des koaxial darin angeordneten Pta- 

gende Erfindung vermieden, wonach ein Schnellan- stikschlauches 16 hervorruft Der Verbinderkorper 12 

schluBverbinder zum Verbinden des Plastikschlauches besitzt im wesentlichen eine herkommiiche Ausbildung, 

oder der FlQssigkeitsleitung an einen Verbinderan- wobei Masen 20 im AbschluBabschnitt darin vorgesehen 

schiufi wie etwa eine FIQssigkeits- oder Brennstofflei- 60 sind Die Nasen 20 sind radial nach innen biegbar, so daB 

tung geschaffen wird, bei dem die mechanischen Anfor- sie in den Wulst oder das Bdrdelende eines in das Ab- 

derungen und diejenigen hinskhtlich der FlQssigkeitsab- schlufiende des KArpers 12 eingeschobenen Plastik- 

dichtung selbst bei hohen Temperaturen im Bereich von oder Metallschlauches eingreifen, urn den AuBeren 

350 bis 400°F (177°C bis 2Q4°C) gewahrleistet sind. Fer- Schlauch darin zu befestigen. Ein geetgneter O-Ring 

ner wird durch die Schaffung eines PlastikkArpers wie &s oder O-Ringe (nicht dargesteUt) sind in der Mittelboh- 

etwa eines sogenannten Kreuzkopfes aus > Teflon" cine rung langs der Mittelachse des Kftrpers 12 vorgesehen, 

Mehrzahl von winkeligen Ausbildungen zwischen dem — das vordere Ende des eingeschobenen Schlauches in 

Verbinderkorper und dem Zwischenverbindungsschaf t, bekannter Weise abdichtend aufzunehmen. 
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Die sich am besten aus Fig. 2 crschen Isflt, umfafit der 
Plastikschlauch 16 cine fluflere Schutzummantelung aus 
Plastik oder elastomerem Werkstoff 16a, die rypischer- 
weise vorgesehen tst, um f Or den Plastikschlauch 16 ei- 
nen zusltziichen physischen Schutz gegen Abrieb und 
physische Schaden in Anwendungsf alien wie erwa den 
Bremsleitungen oder der Klintaanlage eines Kraftfahr- 
zeuges zu bieten. 

Wenn man nun auf Fig. 2 Bezug nimmt, dann ist dort 
etwas genauer im einzelnen cine vergroflerte Ansicht 
eines der Verbinder 10 der Fig. 1 dargestellt, einschiiefl- 
Hch einer Teilquerschiuttsanskht der Anordnung rwi- 
schen dem Schaft 14 des Verbinderkflrpcrs 12, dem Pla- 
stikschlauch 16. dessen Schutzummantelung 16a und der 
DruckhOlse la Es liflt sich erkennen, dafl der Schaft 14 
des Verbinderkorpers 12 mindestens eine ringformige 
Erhebung 22 mit der Wirkung eines Wtderhakens um- 
fafit, die sich in der Oarstellung nach Fig. 2 radial nach 
innen verjOngt in Richtung auf das Ende des Schaft es 14. 
In der Praxis wird die DruckhOlse 18 Qber das offene 
oder gegenQberliegende Ende der koaxialen Anord- 
nung des Ptastikschlauches 16 und seiner Gummischutz- 
ummantelung 16a aufgezogen, bis die Endabschnitte der 
drei Glieder bundig mitetnander abschlieBen. Anschlie- 
Bend wird der Schaft 14 des Verbinderkorpers 12 in die 
dreikoaxiale Anordnung der drei Plastik oder Elasto- 
merglieder 16, 16a und 18 hineingepreBt, woraufhin die 
Innendurchmesser dieser Glieder radial nach aufien in 
eine enge mechanische und flOssigkeitsdichte Verbin- 
dung miteinander und mit dem Schaft 14 aufgeweitet 
werden, wodurch die gewunschte flOssigkeitsdichte Ver- 
bindung hergestellt ist Dann wird der VerbinderkOrper 
12 in seine Verwendungsverbindung wie zum Betspiel 
das Wulst- oder BOrdelende der FlOssigkeitsleitung oder 
einen nippeiartigen Anschlufl auf dem Kftrper einer 
flOssigkeits oder hiftfOhrenden Einrichtung eingerastet 
oder in anderer Weise damit in Eingriff gebracht 

Nach den Grundsatzen der vorliegenden Erfindung 
sorgt die entsprechend der vorstehenden Beschreibung 
vorgesehene Anordnung nicht nur fflr die erwOnschte 
Anfangsverbindung, sondem ergibt auch eine Verbin- 
dung, die gegenOber den hohen Temperaturen bcstln- 
dig ist, die Qblicherweise in typischen AnwendungsftUlen 
fOr SchnelWeriimdereinrichtungen, wie etwa in Kraft- 
fahrzeugea ICOhleinrichtungen und fthnlichem ange- 
troffen werden. Genau gesagt, besteht die DruckhOlse 
oder das Druckband 18 aus einem Werkstoff, der nicht 
in gleichem Made schlaff wird wie die FlOssigkeitslei- 
tung 16 (und, falls zur Anwendung kommend, deren 
Schutzummantelung 16a). Diese Anordnung verhindert 
die Erschlaffung der FlOssigkeitsleitung aus Plastik und 
halt die dichte Verbindung selbst unter hohen Tempera- 
turen zusammen, Bei den bekannten Einrichtungen er- 
schlaffcn die Plastik- Werkstoff e unter hohen Tempera- 
turen, das heifit unter Temperaturen Goer 350°F 
(177°CX und die SchnellanschhiBeinrichtung "springt 
hoch", oder "springt heraus* und verliert auf andere 
Weise ihre Fahigkeit, die Anforderung bezQgiich der 
"Abzteh'-Festigkett zu erfQllen, die in der Industrie not- 
wendig oder zumindest erwunscht ist Es wurde festge- 
stelh, dafl der SchneUanschlufiverbinder der vorliegen- 
den Erfindung selbst unter Temperaturen im Anwen- 
dungsbereich von 375° bis 4O0°F (1 90°C bis 204°C) seine 
Einklemmstlrke beibehilt und nicht schlaff wird und 
dafl seine Haltespannung nicht nachlftflt Durch den 
SchneUanschluflverbinder gemtfl den Grundsltzen der 
vorliegenden Erfindung wird femer die Notwendigkeit 
eines um den Endabschnitt des Plastikschlauches geleg- 
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ten gekrumpften Metallbandes oder eines solchen Pla- 
stikschlauches, der koaxial von einem Edelstahlgeflecht- 
material umgeben ist, vermieden. In dieser Hinstcht 
werden die Einklemmstflrke und die AbziehbestAndig- 

5 keit dem Einsau der DruckhOlse zugeschrieben, die aus 
einem Werkstoff gewihlt ist, der seine abmessungsml- 
flige Stability beibehalt und bei dem das ErschlafTen 
gegenOber dem des daruntertiegenden Plastikschlau- 
ches selbst bei hohen Umgebungstemperaturen vermie- 

to den ist 

In einer AusfOhrungsform umfaflt der Werkstoff fOr 
die DruckhOlse 18 ein PPE-Nyiongemisch, wie dieses 
von Allied Chemical hergestellt wird, und was soviel 
bedeutet wie Polyphenollther. Der Werkstoff des Ver- 
binderkdrpers 12 umfaflt gestrecktes Nylon 12 im Hin- 
buck auf seme Fertigungsvorteile, wie ste zuvor bespro- 
chen wurden. Es soUte jedoch klar sein, dafl in vielen 
Anwendungsbereichen der Verbinderkorper 12 wie 
beim herkOmmlichen Fertigungsverfahren aus Stahl 
i hergestellt werden kann. Um jedoch, wie weiter oben 
besprochen, eine Mehrzahl von Verbinderk6rperausbil- 
dungen zum Einsatz in gegebenen Anwendungsf lllen zu 
erreichea wird ein Plastikkorper bevorzugt Zum Ben 
spiel bietet ein Plastikkorper in vorteilhafter Weise die 
Fihigkeit zur Ausbildung eines sich quer erstreckenden 
Schaftes 14, der sich in einem Winkel von ungef&hr 90° 
gegenOber der Langsmittelachse des Verbinderkorpers 
12 erstrecken kann. Dies bietet dem Designer und dem 
DEM-Lieferanten (OriginalausrOster) eine weitaus gro- 
flere Flexibility um den Erfordernis sen eines gegebe- 
nen Einsatzfalles beim Kunden zu genOgen. Weiterhin 
hfllt die Verwendung der DruckhOlse 18 gemflfl der vor- 
liegenden Erfindung nicht nur die gewunschte Verbin- 
dung unter hohen Temperaturen aufrecht sondcrn lost 
auch das Kriech problem, das sich bei Einsau eines Pla- 
stikschlauches ohne die DruckhOlse der vorliegenden 
Erfindung ergeben wQrde. Dieses Kriechen "setzt sich" 
und bleibt selbst bei RQckkehr der Umgebung zu Tem- 
peraturbereichen, bei denen anderenfalls die abmes- 
sungsmftflige Stabilitit des Werkstoffs des Plastik- 
schlauches erhalten bleibt Das heiflt die Verwendung 
eines Plastikschlauches wie etwa Teflon wurde an sich 
unerwunschtermaflen zu einem Kriechen unter hohen 
Temperaturen fOhren, das, selbst wenn das anfanglkhe 
Kriechen im wesenttichen bei jeder Temperatur und im 
besonderen nicht zu einem unerwOnschten Abziehen 
der Verbindung fuhren wurde, beibehalten oder gespek 
chert werden wurde, nachdem die Temperaturen auf 
m&fligere Niveaus zuruckgekehrt sind 

Auf alle Fftlle sorgt die DruckhOlse 18 for die er- 
wOnschte Euildemmung und Einklemxnkraf t und behftlt 
diese bei und lockert oder verliert nicht ihre Spannung 
oder abmessungsmtflige StabiliUt bei hohen Tempera- 
turen. Die DruckhOlse 18 erhftlt auch dann den er- 
wunschten Druck aufrecht, wenn die Umgebungstem- 
peratur zu mafligeren Niveaus zurOckkehrt In der ut- 
sachlichen Praxis umfaflt der auflcre Schutzschlauch 16a 
typischerweise TPR oder warmeplasusches Gummi 
Ferner ist auch berOcksichtigt dar es Anwendungsf aile 
geben wird, bei denen ansteUe der Verwendung von 
TPR oder von elasttschem Werkstoff fOr den Schutz- 
schlauch 16a ein Metallgeflechtmaterial, etwa aus Edel- 
stahi zum Einsatz gebracht wird, um ein gepanzertes 
Schutzmittel gegen Abrieb und fehlerhafte Verwen- 
dung in einem gegebenen Ehuatzf all vorzusehea 

Der Erfindungsgedanke besteht damn in einer Befe- 
stigungsmethode und -einrichtung fflr Schlauchkon- 
struktionen, durch die ein SchneUanschluflverbinder fur 
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Plastikschlauche erheblich erleichtcrt wird, bci dem die 
Nachteilc der bekannten AusfQhrungen vermieden wer- 
den. Die dargestellte und hier beschriebene Form der 
Erfindung stellt lediglich eine bevorzugte Ausfuhrungs- 
form dieses Erfindungsgedankens dar. Dieses ist jedoch 5 
vielmehr als eine Darstellung der erfindungsgemaBen 
Konzeptionen gedacht als etwa eine BeschrMnkung 
hierauf. und es wird darauf hingewiesen, daB verschiede- 
ne Abanderungen und Veranderungen denkbar sind, 
ohne dafl hierdurch der Bereich der beigefugten An- io 
sp niche veriassen wilrde. 

Paten tanspruche 

1. Eine Verbinderbaugruppe zum AnschluB eines 15 
Plastikschlauches (16) an eine Verwendungsver bin- 
dung, in Kombination miteinander umfassend: 

einen Verbinderkdrper (12) mit einer Mittelachse 
und einem AnschluOende zur betrieblichen Kupp- 
lung des genannten ICdrpers (12) mit einer Verwen- 20 
dungseinrichtung und mit einem sich am anderen 
Ende des genannten ICdrpers erstreckenden Ver- 
bindungsschaft (14); 

einen Plastikschlauch (16) mit einem im wesentii- 
chen kreisfdrmig offenen Querschnitt an seinem 25 
Endabschnitt; 

eine Plastik- Druckhulse (18), die den genannten 
Endabschnitt des genannten Plastikschlauches (18) 
koaxial umgibt und sich axial uber eine vorbe- 
stimmte Strecke langs des genannten Plastikschlau- 30 
ches erstreckt; 

dadurch gekennzeichnet daO der genannte Schaft 
(14) in die koaxiale Endausbildung des genannten 
Plastikschlauches (16) und der genannten Druck- 
hulse (18) eingefuhrt ist, um die Innendurchmesser 35 
des genannten Plastikschlauches (16) und der ge- 
nannten Druckhulse (18) in engem Eingriff mitein- 
ander und um den genannten eingefilhrten Schaft 
(14) herum aufzuweitea 

2. Verbinder gemaO Anspruch 1. dadurch gekenn- 40 
zeichnet dafl der genannte Schaft (14) zumindest 
eine ringfdrmige Erhebung (22) an seinem Endab- 
schnitt zum Eingriff in den Innendurchmesser des 
genannten Plastikschlauches (16) aufweist 

3. Verbinder gemaB Anspruch 1 oder 2, dadurch «s 
gekennzeichnet dafl die axiale Lange der genann- 
ten Druckhulse (18) mindestens so groB ist wie die 
Lange des genannten Verbindungsschaftes(14). 

4. Verbinder nach einem der vorangegangenen An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die genannte 50 
ringfdrmige Erhebung (22) in Verbindung mit dem 
Schlauchmaterial (16) einen Widerhaken darstellt 
der sich vom Schlauchende weg gerichtet radial 
nach innen hin verjungt 

5. Verbinder gemaB einem der vorangegangenen 55 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der ge- 
nannte Verbinderkdrper (12) aus einem Plastik- 
werkstoff vorzugsweise gestrecktem Nylon- 12 be- 
steht und/oder die DruckhQlse (18) aus einem Poly- 
phenolather, insbesondere einem PPE-Nylonge- 60 
misch, hergestellt ist 

6. Verbinder gemaB einem der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB sich der 
genannte Verbindungsschaft (14) in einem Winkel 
gegentlber der genannten Mittelachse des genann- 65 
ten Verbinderkdrpers (12) erstreckt 

7. Verbinder gemaB Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet dafl sich der genannte Schaft (14) von der 



039 Al 

6 

Mittellinie des genannten Verbinderkdrper (12) ab- 
gewandt in einem Winkel von ungefahr 90° gegen- 
uber der genannten Mittelachse erstreckt 

8. Verbinder gemaB Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sich der genannte Schaft (14) gegen- 
Uber der Mittellinie des genannten Verbinderkdr- 
pers (12) abgewandt etwa quer zu dem genannten 
Verbinderkdrper erstreckt 

9. Verbinder gemaB einem der vorangegangenen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB eine 
Schutzhulse (16a) koaxial um den genannten Pla- 
stikschlauch herum vorgesehen ist wobei minde- 
stens deren Endabschnitt koaxial zwischen dem ge- 
nannten Plastikschlauch und der genannten Druck- 
hQlse angeordnet ist wobei die Schutzhulse vor- 
zugsweise aus einem elastomeren Werkstoff oder 
einem Metallgeflecht besteht 

10. Verbinder gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl die ICurve von Temperatur zu Er- 
schlaff ung der genannten Druckhulse (18) erheblich 
flacher ist als die ICurve von Temperatur zu Er- 
schlaffung des genannten Plastikschlauches (16), 
daB die genannte Druckhulse (18) ihre abmessungs- 
maflige Stabilitat und daher ihre Druckfesugkeit 
unter hoher Temperatur beibehalt unter der der 
genannte Plastikschlauch anderenfalls zur abmes- 
sungsmafligen Unstabilitat hin erschlaffen wilrde. 

1 1. Verbinder gemaB Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet daB die genannte Druckhulse (18) gegen- 
uber dem genannten Plastikschlauch (16) bei einer 
Temperatur von mindestens 350 Grad F (177°C) 
abmessungsmaflig stabil ist 
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